Apprendistato professionalizzante

Formazione formale tecnico professionale AGENZIA DEL LAVORO

Titolo modulo

Durata - ore

Figura professionale

Prerequisiti Formativi

Prestazione attesa
al termine del modulo

Contenuti

Metodologie didattiche

Modalita di verifica
della prestazione
attesa

CONFEZIONARE LE MESCOLE CON MESCOLATORE BANBURY
FINAL

32 Codice = METAG01

Operatore alle macchine ed impianti: settore gomma [33]

Nessuno

Realizzare mescole in base alla ricetta utilizzando il mescolatore Banbury
Final

Materie prime per le mescole e le loro principali caratteristiche: gomme naturali
e sintetiche, nero fumo, oli minerali aromatici, additivi chimici (coadiuvanti,
vulcanizzanti, acceleranti, ritardanti, protettivi/antiossidanti, inerti, ecc.)
Mescole: mescole di prima fase senza vulcanizzanti e acceleranti ("master”) e
mescole di seconda fase con vulcanizzanti e acceleranti (“final")

Ricette per la preparazione delle mescole

Dosaggio e pesatura degli additivi

Caricamento del nastro trasportatore

Funzionamento ed utilizzo dei mescolatori

Parametri nella preparazione della mescole

Reazione tra le materie prime nella preparazione delle mescole

Controllo mescola "Final": aspetto mescola in tramoggia, omogeneita nastro,
aspetto e dimensioni placche, applicazione antiadesivo, assenza umidita
Norme a salvaguardia dal rischio chimico

Metodologia Dimostrazione ed esercitazione pratica con supervisione
prevalente

Metodologie Lezione frontale con supporto di documenti tecnici e

di prossimita campioni di mescola

Analisi con il tutore aziendale dei campione di laboratorio: fuori specifica/difetti
Uso di lista di controllo con i criteri di valutazione della mescola
Identificazione delle cause degli eventuali difetti



(orrelazioni - Modulo profilo professionale AGENZIA DEL LAVORO

Area di attivita

Competenza

Abilita

Conoscenze

2. Confezione Mescola con Mescolatore Banbury Final

Realizzare la confezione della mescola finita applicando le procedure
operative e di qualita e rispettando le normative di sicurezza del lavoro e
di tutela ambientale

Utilizzare macchine ed impianti: mescolatore, nastro trasportatore, sistema di scarico
automatico

Utilizzare PLC/CNC e relativi programmi delle macchine ed impianti

Utilizzare strumenti di lavoro

Adeguare la velocita di uscita della mescola a quella del ciclo impostato

Controllare 'omogeneita del nastro mescola in uscita dal mescolatore a cilindri

Verificare la presenza di scottature

Controllare visivamente il livello di antiadesivo e I'assenza di umidita delle placche
Identificare la mescola con anomalie tramite la numerazione e il codice di anomalia
Applicare le normative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela ambientale e le
relative procedure aziendali

Applicare le normativa di qualita (ISO 9001) e le relative procedure aziendali

Applicare le normative in materia di ambiente (ISO 14000) e le relative procedure aziendali

Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo del PLC, del CNC e dei relativi
programmi

Il processo di mescolazione

Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo dei mescolatori

Tipologie e caratteristiche delle placche di mescole

Tipologie, caratteristiche ed identificazion delle mescole e delle relative
anomalie

Normative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela ambientale
e relative procedure aziendali

Normativa di qualita (ISO 9001) e relative procedure aziendali
Normative in materia di ambiente (ISO 14000) e relative procedure
aziendali



	Titolo modulo: CONFEZIONARE LE MESCOLE CON MESCOLATORE BANBURY FINAL
	Durata - ore: 32
	Codice: META601
	Figura professionale: Operatore alle macchine ed impianti: settore gomma [33] 
	Prerequisiti Formativi: Nessuno
	Prestazione attesa al termine del modulo: Realizzare mescole in base alla ricetta utilizzando il mescolatore Banbury Final

	Contenuti: Materie prime per le mescole e le loro principali caratteristiche: gomme naturali e sintetiche, nero fumo, oli minerali aromatici, additivi chimici (coadiuvanti, vulcanizzanti, acceleranti, ritardanti, protettivi/antiossidanti, inerti, ecc.)
Mescole: mescole di prima fase senza vulcanizzanti e acceleranti ("master") e mescole di seconda fase con vulcanizzanti e acceleranti ("final")
Ricette per la preparazione delle mescole
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Caricamento del nastro trasportatore
Funzionamento ed utilizzo dei mescolatori
Parametri nella preparazione della mescole
Reazione tra le materie prime nella preparazione delle mescole
Controllo mescola "Final": aspetto mescola in tramoggia, omogeneità nastro, aspetto e dimensioni placche, applicazione antiadesivo, assenza umidità
Norme a salvaguardia dal rischio chimico
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Identificazione delle cause degli eventuali difetti
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	Abilità: Utilizzare macchine ed impianti: mescolatore, nastro trasportatore, sistema di scarico automatico
Utilizzare PLC/CNC e relativi programmi delle macchine ed impianti
Utilizzare strumenti di lavoro
Adeguare la velocità di uscita della mescola a quella del ciclo impostato
Controllare l’omogeneità del nastro mescola in uscita dal mescolatore a cilindri
Verificare la presenza di scottature
Controllare visivamente il livello di antiadesivo e l’assenza di umidità delle placche
Identificare la mescola con anomalie tramite la numerazione e il codice di anomalia
Applicare le normative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela ambientale e le relative procedure aziendali
Applicare le normativa di qualità (ISO 9001) e le relative procedure aziendali
Applicare le normative in materia di ambiente (ISO 14000) e le relative procedure aziendali
	Conoscenze: Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo del PLC, del CNC e dei relativi programmi
Il processo di mescolazione
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Tipologie e caratteristiche delle placche di mescole
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Normativa di qualità (ISO 9001) e relative procedure aziendali
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